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ANALYSE MATIERES

Utilisation : matiére principale| Composition : 70%C0 30%PES

DONNEES TISSU1 Epaisseur : 0,47mm Type : Tissu toile Contexture : densité intermédiaire
Utilisation : doublure Composition : 100% Viscose

DONNEES TISSU 2 Epaisseur : 0,28mm Type: Taffetas Contexture : densité basse

Tissus souples non extensibles de masses intermédiaires pour assemblage simple. Tissus disponibles dans le
COMMENTAIRE , . . S
cadre d'une demarche surcyclage, comme requis pour la mini-serie Capsule.

e CARACTERISTIQUES AU TOUCHER ET AU VISUEL

TISSU1 Caractéristiques Notes techniques

endroit [Endroit - envers identiques ; souple mais bon
right side|maintien ; motif lignes verticales (tissage) ;
opaque.

Bon marquage au fer
Facile a travailler

TISSU2 Caractéristiques Notes techniques

' endroit |Endroit - envers identiques ; fluide ;

right side|légerement translucide. . .
Facilement froissable

Bon marquage au fer

o ENTRETIEN GENERAL

TISSU 1 * A @ @

TISSU 2 * A ® @

PRODUIT * | a @

FICHE DE CONFECTIONNABILITE

Opérations de Détails techniques

Echantillon TISSU | possai Point | Aiguille | Fil [ Densité

80/100 { Nm80 |5 pts/cm

Coulissage et 301 mm
surpiquage

80/100 | Nm80 | 5pts/cm
mm

let2 | Assemblage 301

80/100 | Nm120 ---
Exécution Mm

1 boutonniere 304
droite de 2cm

[=
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ANALYSE CRITIQUE DU PROTOTYPE

GILET HBAZ

REFERENCE :

9GS21BAZ GAMME DE TAILLES

VERS!

ION DU PROTOTYPE : 1

COLLECTION : /

XS M XXL

GRADE QUALITE CIBLE : Classe Il

ORGANISME CONCEPTEUR : HFB CREAT|0NS |

ORGANISME RESP. PROD.: HFB CREAT"JNS

RESP. CONCEPTION : yERVAELE Grégoire

LEGENDE DES DEGRES D'IMPORTANCE DE RESOLUTION

Résolution nécessaire

| Résolution a considérer | | |

Résolution envisageable [

ETAT DE COUPE
Elément Critére Critique / constat Solutions / améliorations envisagées
Décaler vers milieu de 1a 2cm (donc idem
Poche gilet Positionnement Trop proche de l'emmanchure poches basses afin de conserver relation
colinéaire).
Poches basses Positionnement Trop basse Remonter de 2 a 3cm.
Pochgs' Inclinaison Trop faible Augmenter inclinaison de 3 a 5°.
passepoilees
Encolure dos Profondeur Courbe pas assez creusée (léger) étéggil:;er profondeur encolure dos de
Revoir la ligne du bas, envisager légere
Dos Forme Tron rectiliane concavité au milieu(dos), pour une courbe
P g allant dans la continuité de la pointe du
devant.
CRITIQUE MATIERE
Elément / critére Comportement constaté . Solutions
Matieres conformes aux attentes, aucune incompatibilité constatée. /
CRITIQUE INDUSTRIELLE
Elément Constat l Solutions
Rien a signaler /

DECISION SUR LA VALIDITE DE LA TOILE

CONFIRMATION DE LA VALIDITE

REVISION DU PROTOTYPE NECESSAIRE]

MODELE REJETE]

Commentaire : Modeéle conforme apreés ajustement

Commentaire :

Raison :
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FICHE PRODUIT / PRODUCT SHEET

I Descriptif verbal / Verpal description

Gilet homme doublé, hauteur hanches, fermé par 5 boutons milieu-devant. Comporte 3 poches paysannes semi-

D(EEB(I:EII?TLIF décoratives basses dont 2 c6té gauche, 1 poche gilet poitrine gauche et 1 poche stylo en parementure gauche.
J GENERAL Doublure comporte 2 plis d'aisance milieu-dos.
Lined cardigan for men, hips height, closed by 5 buttons in the middle-front. Has 3 lower semi-decorative peasant pockets, 2
DESCRIPTION
on the left side, 1 handkerchief pocket and 1 pen pocket on the left siding. Lining features 2 easement middle-back folds.
Il. Définition technologique d'ensemble /7echnical overview W 7 %
514
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P
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DOUBLURE 1
40 352|
w\ i [}
CEUY o J ECHELLES :
é BAS DOS schémas = 1:2
dessin = 1:8

DETAILS OPERATIONNELS /OPERATIONAL DETAILS

MACHINES & TYPES DE POINTS /MACHINES & DOT TYPES

TYPE DE TRAVAIL DENSITE PT. | VALEURS CT.

/ OPERATION TYPE /DOT DENSITY | /SEWING ALW,
Assemblages 5 pts/cm 10 mm
Coulissages 5 pts/cm 10 mm

—

o

ae

ASB./COULISSAGE : 301

POSE BOUTONS : 107

BOUTONNIERE : 307
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FICHE MATIERES ET FOURNITURES /MATERIALS AND SUPPLIES SHEET

REFERENCE : VERSION DU MODELE :
GILET HBAZ s S e e
ORGANISE CONCEPTER - HEB CREATIONS | ORGANISME RESP. PROD.: 50us-traitant roumain RESP. NOGOCIATION/ACHAT : RESP. PHYSIQUE
COMPOSANTS / COMPONENTS c}«gxgjgrl?;g}g; DIMENS. UNITES /7S
. DENOMINATION REFERENCE Couleur, matiere.. | Laize,.. | FOURNISSEURS | /ACHAT |/PRODUIT
/ DENOMINATION J REFERENCE / Colour, compos.. J/ Width, ... / SUPPLIER /PRCHASE. | /PRODUCT
1 b weont poeotion ftrid 100 o vetetpes | 0em | VELCOTEX 0.88m
[ gy e | o | o
3 | oot |#THOD Dok sy | 90em | VELGOTEX 005m
4 5;’;;}‘1;;‘2555 S000m lup g %ol:clc — ii?%”& MERCERIE EXTRA 35,41m
6 52’22 )C/i:r;i lcS/EeS S0 #FLO02 %Olgck, polyester ;5\‘[:2?2”8 MERCERIE EXTRA 6,00m
7 5;‘,'/?2;)25 #BNOOT 2’2‘620” 018mm | MERCERIE EXTRA 5 pcs
Y
9 ng‘_;‘[f;‘g e marque #EMOOT ;E//f/t[sl;;/yes - TxSem VELCOTEX 1pc
10 [Fiens de taile HETOO1 e oo sster 2lcm VELCOTEX 1pc
N |oobbag st nepmy ST e oy | 320em | INTERBAG Tpe

HFB Créations |

DOSSIER TECHNIQUE | Gilet HBAZ

| 6/ |




RAPPORT DE PLACEMENTS / D/AMING

GILET HBAZ

REFERENCE : _2JT2‘I FU‘I

GAMME DE TAILLES

COLLECTION : /

XS o« M o XXL

ORGANISME CONCEPTEUR : HFB CREAT|UNS |

ORGANISME RESP. PROD.: gqs-traitant roumain

o REGLAGES GENERAUX - Marker Manager (cm)
Laize totale : < 150 TOUTES MATIERES
MATIERE [1] Largeur de lisiére : Espacement minimal éléments : < 0,3
Laize totale : S 150 Marges de sireté $ : <1
MATIERE 2] Largeur de lisiere : Marges de siireté < : 5 0,5
REF. PRODUIT. : 9GS21BAZ EFFICIENCE / PRODUIT
Référence Composition Code Nb produits | Métrage / | Tauxde | Métrage /| Srfc. utile itrlflt;
placement taille matiére coupés placement | efficience | produit perdue réelle
9GS21BAZ_XS1_3 XS [1] 3 2,55 m 63,45% 0,85m 0,45 m* 0,79 m*
9GS21BAZ_XS2_3 XS [2] 3 0,90 m 81,80% 0,30 m 0,08 m? 0,36 m?
9GS21BAZ_S1_3 S [1] 3 2,5Tm 66,63% 0,84 m 0,41 m? 0,81 m*
9GS21BAZ_S2_3 S [2] 3 0,96 m 79,10% 0,32 m 0,10 m? 0,37 m?
9GS21BAZ_M1_3 M [1] 3 2,65m 65,08% 0,88 m 0,45 m* 0,84 m*
9GS21BAZ_M2_3 M [2] 3 1,02 m 78,02% 0,34 m 0,1 m? 0,39 m?
9GS21BAZ_L1_3 L [1] 3 2,80m 63,60% 0,93 m 0,50 m? 0,87 m?
9GS21BAZ_L2_3 L [2] 3 1,03 m 80,12% 0,34 m 0,10 m? 0,40 m*
9GS21BAZ_XL1_3 XL [1] 3 2,96 m 62,13% 0,99 m 0,55 m? 0,90 m*
9GS21BAZ_XL2_3 XL [2] 3 110m 79,35% 0,37m 0N m? 0,42 m?
LAIZEUTILE[1]: 146,0cm _ AVERAGES / PRODUCT || Surface grad./taille[1]: 3,2cm?
LAIZEUTILE [ 2]: 146,0 cm Code mat. | EFFICIENCY | METRAGE | Surface grad. / taille [2]: 2.0 cm’
[1] 64,69% : 0,88 m
[2] 79,76% 0,33 m

FICHE CAO - GPAO LECTRA /LECTRA SHEET

CARTOUCHE VARIANTE
. CODIFICATION COMMENTAIRE S DH |CD.TISSU
1 |9GS21BA13 e DOS 1 0 1
2 |9GS21BA12 e DEVANT DROIIT 1 0 1
3 |9GS21BA10 o DEVANT GAUCHE 1 0 1
4 |9GS21BAT e DOUBLURE DOS 1 0 2
5 |9GS21BAZ9 o  DOUBLURE DEVANT 0 1 2
6 |9GS21BA26 e ENFORME SUPERIEURE DOS 1 0 1
7 |9GS21BAZ7 o  ENFORME SUPERIEURE DEVANT DROIT 1 0 1
8 |9GS21BAZ8 o  ENFORME SUPERIEURE DEVANT GAUCHE 1 0 1
9 |9GS21BAZ3 o  ENFORME INFERIEURE DOS 1 0 1
10 |9GS21BAZ5 o  ENFORME INFERIEURE DEVANT 0 1 1
1 |9GS21BA14 o  PASSEPOIL POCHE BASSE 1 1 1
12 19GS21BAZ2 e DESSOUS FOND DE POCHE BASSE 1 1 1
13 |9GS21BA15 e  DESSUS FOND DE POCHE BASSE 1 1 1
14 |9GS21BAZ4 o  PASSEPOIL POCHE GILET 1 0 1
15 |9GS21BA16 e  DESSOUS FOND DE POCHE GILET 1 0 1
16 |9GS21BAZ e DESSUS FOND DE POCHE GILET 1 0 1
17 |9GS21BA17 o DESSOUS FOND DE POCHE STYLO 1 0 1
18 |9GS21BA19 e DESSUS FOND DE POCHE STYLO 1 0 1
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FICHE DE CONTROLE FINAL /FINAL CHECK SHEET

REFERENCE : _9GSZ1BAZ GAMME DE TAILLES DEFINITION DE QUALITE : Classe ”
GILET HBAZ COLLECTION : / XS M XXL METHODE DE CONTROLE : Prélévement intégral
ORGANISME CONCEPTEUR : HFB CREATIONS | ORGANISME RESP. CONTROLE. : Sous-traitant francais RESP. DU CONTROLE :
1. Contrédle de conformité /Conformity check
e [~ fel[@] -]
C—
ETQ. MARQUE
- dans l'axe milieu-dos
- pigdires réguliéres
EMMANCHURES - équilibrage des cotés
- sillon au bord & E]
PLIS HAUT-BAS
== -
- alignement milieu-dvt
A
- inclinaisons \ [-]fe]
- symétries POCHE GILET
- hauteur constante \% oc G
EEE -c6tés et surpigires
== verticales
BAS

- surpiqlres conforme et
écart constant

- sillon enformes au bord
- angles ressortis

=EE
BOUTONS B

- alignement axial

- espacement constant
- boutonniéres horizon-
tales

- équilibrage D/G

TOLERANCES DE CONFORMITE EN MM.

[+~] SURPIOORES APPARENTES =() [=] smeTRiES 49 RACCORDS +3

DENSITE DU POINT =) EQUILIBRAGE/POSITIONNEMENTS 49 MESURES 49

INCLINAISONS 430 [ ALIGNEMENTS 19 SILLON BORD ) 5
Il. Controle dimensionnel /Zimensional check

DEF. PARTS DE VARIANCES MAXIMALES
RP. |cRiERE conTroLg|  MESURES REFERENTES PARTAILLES (CM) 1o rormITE INCONFORMITE
XS S M L XL | XXL | VALIDEE MINEURE | MAJEURE

A. % tour de taille 42,25 | 46,25 | 50,25 | 54,25 | 58,25 | 62,25 <10 >1,0 >2,0
B. |Hauteur milieu-dos 45 45,5 55 55,5 56 96,5 <0,3 >0,3 >0,6

DECISION SUR LA VALIDITE DU PRODUIT
BON| BON S| REPARATION] DECLASSE|
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GAMME OPERATOIRE CHIFFREE /MOUNTING RANGE

REFERENCE : VERSION DU PROTOTYPE :
GILET HBAZ COLLECTION : 79GSZ1BAZ [);éMME [:\f TAlLI;(E(?_ GRADE QUALITE CIBLE : 1Classe Il
ORGANISME CONCEPTEUR : HFB CREAT|0NS | ORGANISME RESP. PROD. : Sous-traitant roumain RESP. CONCEPTION : VERVAELE Grégoire

GAMME OPERATOIRE CHIFFREE

g revaron i g ogg ey ey i S oy

1 !Prépiquer plis db. Dos 2 seloncrans TCHN | 30mm 60 mm 3 5 pts/cm | 1000 tr/minf| 17 Hz
2 IPréformer passepoils 4 MAIN 0mm MAIN
3 iCoulisser passepoil gilet 1 TCHN | 40 mm 40 mm 2 5 pts/cm | 1000 tr/minff 17 Hz
4 :Plaquer FdPoche stylo 2 TCHN | 25 mm 50 mm 2 5 pts/cm | 1000 tr/minf| 17 Hz
5 :Fendre en capucins 1 MAIN 0mm MAIN
6 iAssembler FdPoche stylo 1 TCHN | 250 mm 250 mm 2 5 pts/cm | 1000 tr/min 17 Hz
7 iPlaquer FdP et passepoil pochesbas 6 TCHN | 124,5mm || 747 mm 3 5 pts/cm | 1000 tr/minf| 17 Hz
8 :Fendre en capucins 3 MAIN 0mm MAIN
9 !Assembler FdPoche basse 3 TCHN | 197,7 mm || 593,1mm 2 5 pts/cm | 1000 tr/min 17 Hz
10 IPlaquer FdP et passepoil poche gilet 2 TCHN | 83,1mm [ 166,2 mm 3 5 pts/cm | 1000 tr/minf| 17 Hz
n iFendre en capucins 1 MAIN 0mm MAIN
12 :Assembler FdPoche gilet 1 TCHN | 226,1 mm | 226,1mm 2 5 pts/cm | 1000 tr/min 17 Hz
13 :Surpiquer c6té passepoil poche gilet 2 TCHN | 20 mm 40 mm 4 5 pts/cm | 500 tr/min 8 Hz
14 iPlaquer étiquette de marque 1 TCHN | 80mm 80 mm 2 5pts/cm [ 500 tr/minff 8 Hz
15 iAssembler doublure dos / doublure ¢ 2 Ligne coté TCHN | 193,9 mm || 387,8 mm 2 5 pts/cm |[@ 1500 tr/min| 25 Hz
16 :Assembler cOtés enformes 6  Cotésenformes TCHN | 40 mm 240 mm 2 5 pts/cm |@ 1500 tr/min| 25 Hz
17 :Assembler enformes / doublure 1 Périmétre entier TCHN | 2560 mm || 2560 mm 2 5 pts/cm |™ 1000 tr/min" 17 Hz
18 :Assembler dos / devant 2 Ligne coté TCHN | 2741 mm || 548,2 mm 2 5 pts/cm |g@ 1500 tr/min|| 25 Hz
19 ICoulisser ens. dessus / ens. doublure 1 Périmétre entier sauf ép TCHN | 3443 mm || 3443 mm 2 5 pts/cm (@ 2000 tr/min 33 Hz
20 1Assembler en fourreau épaule 2 Ligne d'épaule *2 TCHN | 181,3 mm || 362,6 mm 2 5 pts/cm |™ 1000 tr/min" 17 Hz
21 iSurpiquer bas (nervure - 3,5cm) Tout bas cumulé TCHN | 1100 mm || 2200 mm 2 5 pts/cm | 1500 tr/min|| 25 Hz

SOMMES PAR REGLAGES

Salage B4 1 0naue
-Iépaisseur 2 ¢ 10981 mm
=15 pts/cm 10981 mm fRELUEINEHT
1500 tr/min 3376 mm Réglage n°1
2000 tr/min 3443 mm Réglage n°2
1000 tr/min 4081,8 mm Réglage n°3
500 tr/min 80 mm Réglage n°4

-Iépaisseur 4 ¢ 40 mm
=15 pts/cm 40 mm
500 tr/min 40 mm
-Iépaisseur 3 ¢ 973,2 mm
=15 pts/cm 973,2 mm
1000 tr/min 973,2 mm|

Total général 11994 mm

Reglage n°6
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FICHE DE CALCULS - CONSOMMATION DE FIL / YARN CONSUMPTION

REFERENCE : VERSION DU PROTOTYPE :
GILET HBAZ COLLECTION : 79GSZ1BAZ ?(QMME [:\AE TAILI;(E(SL GRADE QUALITE CIBLE : llasse ”
ORGANISME CONCEPTEUR : HFB CREAT|0NS ORGANISME RESP. PROD. : Sous-traitant roumain RESP. CONCEPTION : VERVAELE Grégoire
EPAISSEUR NOMBREDE  CONSO.
O _PE'_"E,"I_O,U_E_(_SPB ________________ DENSITE MATIERE COUCHES / METRE
=3l Portée de réglages compris: 1;3; 4 5 pts/cm 0,47 mm 2 2,96 m N
Longueurs traitées Valeur (mm) FRQ Conso. fil Part /réglage Part / ensemble
Réglage 1 3376 mm 1 9,99 m 450 ] 26%]
Réglage 3 4082 mm 1 12,08 m L% W 0% 1]
Réglage 4 80 mm 1 024 m % F 1%
Longueur totale| >>> |Conso. rég. 01 Rég. / ensemble
7538 mm| >>> |22,32 m 372%
EPAISSEUR NOMBREDE  CONSO.
POINTNOUE (30) | = DENSITE MATIERE COUCHES  /METRE
Portée de réglages compris: 5 5 pts/cm 0,47 mm 4 | 352m M
Longueurs traitées Valeur (mm) FRQ. Conso. fil Part /réglage Part / ensemble
Réglage 5 |  40mm 1 0l4m | p 0%
Longueur totale| >>> |Conso. rég. 02 Rég. / ensemble
40 mm| >>> (0,14 m 2%
EPAISSEUR NOMBREDE  CONSO.
POINTNOUE(30) | P9 | RENSITE MATIERE COUCHES  /METRE
Portée de réglages compris: 6 5 pts/cm 0,47 mm 3 | 324m M
Longueurs traitées Valeur (mm) FRQ. Conso. fil Part /réglage Part / ensemble
Réglage 6 | 973 mm 1 3,16 m | 9 8%
Longueur totale| >>> |Conso. rég. 03 Rég. / ensemble
973 mm| >>> (3,16 m 53%
EPAISSEUR NOMBREDE  CONSO.
POINTNOUE (301) [ | i DENSITE MATIERE COUCHES  /METRE
Portée de réglages compris: 2 5 ptsfcm 0,375 mm 2 | 2.85m M
Longueurs traitées Valeur (mm) FRQ. Conso. fil Part /réglage Part / ensemble
Réglage 2 | 3443 mm 1 980m | 100% | 2L%]
Longueur totale| >>> |Conso. rég. 04 Rég. / ensemble
3443 mm| >>> |9,80 m 163%
CONSO. STANDARDS Execution de bouton - 2 trous 0 0,00 m
Execution de bouton - 4 trous 5 1,50 m
Execution de boutonniére 5 4,50 m
TOTAL INTER-REGLAGES
[CONSO.TOTALENm80  3541m | N
CONSO. TOTALE Nm120 6,00 m
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FICHE DE CALCULS - TEMPS DE FABRICATION /PRODUCTION TIME

GILET HBAZ

REFERENCE :

_9GS21BAZ GAMME DE TAILLES

VERSION DU PROTOTYPE : 1

COLLECTION :

XS M XXL

GRADE QUALITE CIBLE : Classe Il

ORGANISME CONCEPTEUR :

HFB CREATIONS |

ORGANISME RESP. PROD.: gqys-traitant roumain

RESP. CONCEPTION : yERVAELE Grégoire

1. TEMPS TECHNOLOGIQUE

REGLAGE 01 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueur totale 3376 mm
Vit. moyenne 1500 pts/min | 5pts/cm 0,33 min Temps théoriqgue 1,13 min
REGLAGE 02 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueur totale ' 3443 mm
Vit. moyenne 2000 pts/min | 5pts/cm 0,25 min Temps théorique 0,86 min
REGLAGE 03 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueur totale 4082 mm
Vit. moyenne 1000 pts/min | 5 pts/cm 0,50 min Temps théorique 2,04 min
REGLAGE 04 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueur totale’ 80 mm
Vit. moyenne 500 pts/min | 5 pts/cm 1,00 min Temps théorique 0,08 min
REGLAGE 05 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueur totale’ 40 mm
Vit. moyenne 500 pts/min | 5 pts/cm 1,00 min Temps théorique 0,04 min
REGLAGE 06 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueur totale’ 973 mm
Vit. moyenne 1000 pts/min | 5 pts/cm 0,50 min Temps théorique 0,49 min
REGLAGE 07 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueu[' to_tale " 0mm
Vit. moyenne 4000 pts/min 0,00 min Temps theorique 0,00 min
REGLAGE 08 PIQUEUSE PLATE - 301 DENSITE  PAR METRE Longueu[' to_tale " 0mm
Vit. moyenne 4000 pts/min 0,00 min Temps theorique 0,00 min
2. TEMPS DE MANUTENTION et TOTAL
TEMPS TECHNOLOGIQUE TOTAL| >>> | 4,63 min
PART TEMPS TECHNOLOGIQUE / TOTAL| »>>> |45%
TEMPS DE MANUTENTION DEDBUIT| >>> |5,66 min
Thermocol, pres., pose etq, boutons >>> TEMPS STANDARDS AJOUTES| >>> | 6,82 min
TEMPS TOTAL THEORIQUE| >>> 17,12 min
|- 3. TEMPS TOTAL MAJORE
PART D'ALEAS ADMISE( >>> |20%
VALEUR DE MAJORATION SELON ALEAS| >>> (3,42 min
TEMPS TOTAL MAJORE| >>> |20,54 min

HFB Créations |

DOSSIER TECHNIQUE | Gilet HBAZ

11/12




FICHE DE CALCULS - COUT DE REVIENT /COST PRICE

REFERENCE :

GILET HBAZ

_9GS21BAZ

GAMME DE TAILLES

VERSION DU PROTOTYPE : 1

COLLECTION :

XS

M

XXL

GRADE QUALITE CIBLE : Classe Il

ORGANISME CONCEPTEUR : HFB CREATWNS

ORGANISME RESP. PROD.: §qys-traitant roumain

RESP. CONCEPTION : yERVAELE Grégoire

Désignation Dénomination commerciale Prix Qtité / Ffri)_( d'u"|l1|i]t.és co0T

/Short name / Commercial name d'achat ACHAT unitaire / PRODUIT / PRODUIT

1 TISSU1 Tissu toile polycoton 250 € 1,00 m 2,500 € 0,88 2191 €
2 TISSU2 Tissu satin viscose 130€] 100m 1300€| 033 | 0423 €
3 | THERMOCOLLANT Etoffe thermocollante 050€| 100m 0500€| 005 | 0025 €
4 FIL1 | Bobine fil noir polyester Nm80 600€ | 5000,00m 0001€| 3541 | 0042€
5 FIL2|  Bobine fil noir polyester Nm80 600€ | 5000,00m 0001e| 600 | 0,007 €
6 BOUTON | Bouton noir diamétre 1,8cm PVC 30| 10 010€| 500 | 0,650 €
7| ETa coMPOsITIO Etiquette polyester 070€| 100 0007€¢| 100 | 0,007 €
g|  ETaMARQUE Etiquette polyester 150€]| 100 005€| 100 | 0015€
9 ETQ TAILLE Etiquette polyester 00€] 100 oo0e| 100 | 0010€
10 POLYBAG |  Sachet conditionnement PET 009€| 50 0002€| 100 | | 0002€
. codT MATIERES/FOURN. /MATERIALS 3372 €

Main d'ceuvre directe Temps min. Coiit Nombre Colit

/Direct labour type /PRODUIT | minute d'agents | / PRODUIT

Temps de coupe 2,50 min 0,25 € 1 0,625 €
Temps technologique + main majoré 20,54 min 0,25 € 1 5135 €

Controle et conditionnement 2,00 min 0,62 € 1 1,240 €

CoUT DU TRAVAIL J/WORK 7,000 €

cOoUT DE TRANSPORT JTRANSPORT 0,864 €

TOTAL HT 1,236 €

TOTAUX | VL.MARGE 300% 33,708 €

Estimation PV TTC 53,90 €

TAUX MARGE pour PV TTC 40,00 € 197%

COMPOSITION du COUT DE REVIENT /COST PRICE COMPOSITION

]
30% 62%
® Matiéres - fournitures Production

8%

Transport

COMPOSITION du PRIX DE VENTE a 40 € /COMPOSITION of 40€ SELLING PRICE incl. VAT

p-

M Colt de revient

TVA

Marge

HFB Créations |

DOSSIER TECHNIQUE | Gilet HBAZ
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